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La presente invention porte snr un article, constitue essentiellement 
de fibres, destine aux soins cosmetiques de la peau et ayant en particulier la 
propriete d' avoir un effet gommant. 

Dans le cadre des soins de la peau, dans le domaine des produits 
cosmetiques notamment, on connait le traitement d'exfoliation ou de 
gommage. II s'agit d'une op6ration qui permet, par une action mecanique 
de frottement, l'elimination des impuretes, incrustees et accumulees a la 
surface de l'epiderme, et des cellules mortes. Le frottement permet 
d'affmer le grain de la peau, de purifier l'epiderme et d'eclaircir le teint. 
On utilise habituellement des fibres naturelles. On connait par exemple le 
pain de luffa ou courge fibreuse, le gant de crin, de chanvre ou meme de 
sisal. Cependant ces fibres grossieres sous cette forme ont pour effet un 
gommage fort qui ne peut etre r6alise que de temps en temps, de facon 
hebdomadaire ou encore mensuelle. On connait aussi des preparations 
exfoliantes avec des 61ements naturels, organiques ou de type vegetal 
comme les akenes de fraise, noyaux d'abricot concasses, silice organique 
de bambou, cellulose de courge, ou bien encore des elements de type 
mineral comme des billes de silice. ou bien encore des elements artificiels et 
/ ou synthetiques. L'ensemble de ces derniers comprend tous les polymeres 
tels que : poly6thylene, polyamide 6.6, polypropylene, EVA. . . '\ 
On propose actuellement des tampons en forme de disque constitueV 
d'un substrat absorbant en matiere spongieuse ou fibreuse, comportant enj 
surface des elements ayant un effet gommant. Par exemple la demande de| 
brevet US 2002/0087167 d6crit un tel article de nettoyage de la peau avecf 
une feuille abrasive en surface. Cette feuille en tissu de coton ou de lin ou.^ 
en un autre materiau 6quivalent supporte de fins grains de sable ou autre'.' 
materiau abrasif, disperses en surface. Les grains sont choisis pour leur 
utilisation en micro-dermo-abrasion. Ce sont des microbilles qui permettent 
des gommages plus doux. On ajoute aussi des spheres cassables larguant 
des principes actifs. Cependant dans le cas d'un substrat fibreux, 
rincorporation d'une matiere sous la forme de particules et la liaison de ces 
dernieres aux fibres sont des facteurs qui rendent le procede de fabrication 
de l'article plus complexe et limitent les cadences de production. II faut par 
exemple pr6ter une attention particuliere au traitement des chutes produites 
au cours de la decoupe de la nappe en tampons individuels. Leur recyclage 
pose probleme car on est susceptible de polluer les fibres avec les 
particules abrasives. 

L' invention a pour objet la realisation d'un produit ayant a la fois un 
effet gommant et une certaine capacite d'absorption des liquides. 
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La presente invention vise aussi la realisation d'un produit destine 
aux soins de la peau et ayant ion effet gommant mettant en ceuvre seulement 
des techniques textiles tout en permettant le recyclage des chutes. 

L'invention a en particulier pour objet un produit que l'on peut 
fabnquer sur une installation existante de fabrication de produits en coton 
ou melange de fibres se substituant au coton sans necessiter de 
modifications substantielles. 

L'invention a egalement pour. objet un produit pouvant etre compose 
uniquement de fibres cellulosiques naturelles. 

On parvient a realiser ces objectifs conformement a l'invention avec 
un article pour le soin notamment cosmetique de la peau avec un effet de 
gommage par frottement comprenant au moins une premiere et une 
seconde couches de matieres fibreuses en particulier de fibres 
cellulosiques, caracterise par le fait que la premiere couche forme un 
matelas absorbant et est composee essentiellement de fibres cellulosiques 
de faible micronaire notamment inferieur a 8, et la deuxieme couche est 
constituee essentiellement de fibres a haut micronaire, en particulier de 
micronaire superieur a 8 choisies parmi les materiaux suivants : lin, ramie, 
sisal, jute, chanvre, seuls ou en melange. 

En particulier, la deuxieme couche comprend au moins 50%, de 
preference 70% de fibres a haut micronaire, et au plus 50%, de preference 
30% d'autres fibres, naturelles, synthetiques ou artificielles. 

La premiere couche comprend au moins 50%, en particulier au 
moms 70%, et plus pr6cisement 100% des dites fibres cellulosiques, 

De preference, les couches sont liees entre elles. Avantageusement 
elles sont liees selon une technique de liage hydraulique designee aussi 
hydroliage. 

Grace a l'invention, on realise un produit presentant une partie 
absorbant les liquides par les fibres de coton hydrophile, eventuellement 
combines a d'autres fibres telles que des fibres artificielles el/ou 
synthetiques, et une partie ayant un effet legerement abrasif sur la peau que 
sont les fibres a haut micronaire. L'ensemble forme apres liage des fibres 
un produit presentant de maniere surprenante une parfaite cohesion. 

La demanderesse est titulaire du brevet EP951582. II concerne un 
produit de coton hydrophile constitue a cent pour cent de fibres de coton et 
comprenant une premiere couche constituee de fibres fines presentant un 
indice micronaire faible formant une face douce et une seconde couche 
exterieur constituee de fibres presentant un indice micronaire plus eleve 
formant une face grattante. Les valeurs mentionnees sont un indice 
micronaire compris entre 2 et 5 ug/pouce pour la premiere couche, et un 
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fabriquer sur une installation existante de fabrication de produits en coton 
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preference 70% de fibres a haut micronaire, et au plus 50%, de preference 
30% d'autres fibres, naturelles, synthetiques ou artificielles. 

La premiere couche comprend au moins 50%, en particulier au moins 
70%, etplus precisement 100% des dites fibres cellulosiques, 

De preference, les couches sont liees entre elles. Avantageusement, elles 
sont liees selon une technique de liage hydraulique designee aussi hydroliage. On 
obtient ainsi un produit presentant une r6sistance a la rupture comprise entre 10 
et 60 N pour une eprouvette de 25 mm de large. 

Grace a 1'invention, on realise un produit presentant une partie absorbant 
les liquides par les fibres de coton hydrophile, eventuellement combinees a 
d'autres fibres telles que des fibres artificielles et/ou synthetiques, et une partie 
ayant un effet legerement abrasif sur la peau que sont les fibres a haut 
micronaire. L'ensemble forme apres liage des fibres un produit presentant de 
maniere surprenante une parfaite cohesion. 

La demanderesse est titulaire du brevet EP951582. H conceme un produit de 
coton hydrophile constitue a cent pour cent de fibres de coton et comprenant une 
premiere coucbe constitute de fibres fines presentant un indice micronaire faible 
formant une face douce et une seconde couche exterieur constituee de fibres presentant 
un indice micronaire plus eleve formant une face grattante. Les valeurs mentionnees 
sont un indice micronaire compris entre 2 et 5 ug/pouce pour la premiere couche, et un 
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indice micronaire compris entre 4 et 10 ug/pouce pour la seconde couche 
En fait, dans la pratique, 1'indice micronaire de la seconde couche reste 
mfeneur a 8,5 u.g/pouce, le coton n'ayant qu'exceptionnellement un indice 
micronaire de valeur superieure 7,5. On precise qu'usuellement, quand on 
tait reference a l'mdice micronaire, on ne mentionne pas l'unite ug/pouce 
Le produit selon le brevet est destine a un usage cosmetique pour maquiller 
et/ou demaquiller la peau. 

La presente invention se distingue de cet art anterieur par le fait que 
le tampon n'est pas seulement destine a un simple nettoyage de la peau 
comme on le pratique au moment du demaquillage. Si les caracterisuques 
du tampon selon cet art anterieur permettent d'enlever les pommades 
fards, rouge a levre ou autres substances de maquillage, elles ne sont pas 
adaptees a une operation de gommage qui met en oeuvre les proprietes 
abrasives du substrat. On a constate avec surprise que l'on pouvait conferer 
a un tampon fibreux, en plus de sa fonction demaquillante, une fonction de 
gommage de la peau par la simple substitution d'une partie des fibres de 
coton par des fibres a haut micronaire, plus grosses et plus rigides. 

En outre ce nouveau produit est obtenu sans avoir a modifier de 
maniere substantielle l'equipement industriel de fabrication des tampons 
Cela est particulierement avantageux lorsqu'on souhaite fabriquer des 
produits efficaces, economiques et de grande diffusion. 

On observe en outre que dans le cas de fibres de lin l'indice 
micronaire eleve resulte de l'amas de fibres et non de la grosseur de la fibre 
mdividuelle. Comme on le presente plus loin le traitement de 
debouillissage et de blanchiment conventionnel, tel qu'applique au coton 
ne conduit pas a une separation suffisante des fibres pour les individualise/ 
en annexe dont mVenti ° n pMs en d6tail ci " a P res en Terence aux dessins 

l a fi f UIe l - re P r6sente en coupe transversale, un exemple de 
realisation d'un article de 1 'invention, ^cmpie ae 

l'invention!^ 6 2 Tepr6sente ^ teme mode de realisation de 
l'invention!^ 6 3 reP ^ Sente m troisidme mode de realisation de 

COW ? Q > ° n 16 VOit SUr la figure l ' rarticle °^ tampon 1 
commercialise pour un usage cosmetique avec une operation de gommage 



de la peau forme un disque ou un format au contour quelconque. II peut 
etre circulaire, ovale, polygonal ou de toute autre forme. II est constitue 
d'une premiere couche de fibres 10 formant un matelas absorbant les 
liquides. Ce dernier est compost essentiellement de fibres de coton blanchi. 
Ces fibres peuvent etre melangees en partie a d'autres fibres utilisees 
communement dans le domaine des articles a usage cosmetique, telles que 
des fibres artificielles comme la viscose ou bien des fibres synthetiques, 
hydrophiles ou non. Selon la technique de decoupe des tampons utilisee, on 
peut etre amene a recycler une partie de la nappe initiale. Ces fibres 
recycles sont alors incorporees aux fibres neuves constituant la premiere 
couche. La quantite de fibres qui ne sont pas de coton est de preference 
limitee a 50% et plus precisement a 30% du total des fibres.de la couche. 

Le poids du matelas est compris entre 30 et 300 g/m 2 . II peut s'agir 
d'une nappe formee par voie aeraulique, par une machine de type Rando 
Webber qui dispose les fibres avec une certaine orientation inclinee par 
rapport a la direction de formation de la nappe. La couche est ainsi 
relativement epaisse. La nappe peut Stre associee a un ou plusieurs voiles 
de carde comme dans la nappe formee selon le procede de blanchiment en 
continu et decrite dans le brevet de la demanderesse EP 681621. 

Cette couche peut aussi etre fabriquee entierement a partir d'une ou 
de plusieurs cardes et etre ainsi constitute d'un ensemble de voiles del 
carde. 

Grace aux fibres de coton blanchi, hydrophile, le matelas absorber 
tres bien les produits utilises dans le maquillage, le demaquillage ou autres? 
soins de la peau. % 7., 

La seconde couche 20 est composte de fibres a haut micronairef 
superieur a 8. De preference il s'agit de fibres naturelles, avantageusement 
choisies parmi le lin, le chanvre, le sisal, le jute ou la ramie, seul ou en 
melange. Les fibres sont egalement blanchies. Le poids de la seconde 
couche est de preference compris entre 15 et 120 g/m 2 . Les fibres forment 
ensemble une nappe fine obtenue par une machine de nappage connue. 
Elles peuvent aussi etre disposees en un ou plusieurs voiles de carde 
superposes. La couche 20 peut aussi etre realisee par voie aeraulique. De 
preference, la seconde couche est constitute exclusivement de fibres a haut 
micronaire comme le lin, cependant elle peut comprendre minoritairement 
d'autres fibres. 

Dans le cas du lin, les fibres ont individuellement un diametre 
compris entre 0,015 et 0,025 mm, II est peu different de celui des fibres de 
coton qui est compris entre 0,015 et 0,04 mm. Cependant en raison des 
matieres pectiques qui entre-collent les liasses de fibres, elles sont 
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difficilement individualisables par les procedes de blanchiment du coton 
conventionnels. Elles forment des amas ou buchettes. Le diametre reel des 
ainas apparait plus grand, et ils sont plus rigides que les fibres elles-memes. 
Alors que F indice micronaire du coton est compris genSralement entre 2 et 
8 selon Forigine de la fibre, celui des fibres de lin blanchi est superieur a 8. 
On profite de cette propriete pour realiser une couche a effet gommant On 
elargit la realisation de Pinvention aux fibres naturelles dont le micronaire 
est superieur a 8 apres qu 5 elles ont ete blanchies, dans les conditions 
usuelles de blanchiment du coton. Par exemple, on ne procede pas a un 
cardage supplemental apres debouillissage et blanchiment les fibres 
naturelles visees sont le sisal, le chanvre, le jute ou la ramie. 

On rappelle que F indice micronaire represente la masse moyenne des 
fibres par unite de longueur, en jxg/pouce, d'un echantillon de produit de 
matiere fibreuse testee. Cet indice est directement lie a la section moyenne 
des fibres ou amas de fibres. II definit la grosseur des fibres ou amas de 
fibres et se mesure au moyen d'un appareil de mesure tel que le 
SHEFFIELD Micronaire suivant une methode definie, par exemple la 
methode ISO 2403 ouNFG 07-073. 

Sa mesure se base sur la permeabilite k Fair d'une masse de fibres 
dans certaines conditions specifiques, selon une echelle arbitraire appelee 
echelle micronaire. On mesure la permeabilite a Fair d'un 6chantillon 
donne, preleve dans une couche exterieure du produit selon P invention 
(constituant Feprouvette d'essai), par lecture de la resistance au passage du 
flux d'air sur F appareil a flux d'air, sur une echelle graduee en fonction de 
variations du debit d'air ou de differences de pression. Cette echelle a ete 
prealablement etalonnee avec une serie de cotons de reference. 

L'appareillage comprend une balance pour la mesure de la masse de 
Feprouvette, un appareil a flux d'air permettant la mesure de 1'indice 
micronaire, consistant en un cylindre de compression perform contenant 
Feprouvette d'essai et des dispositifs necessaires pour la mesure de la 
permeabilite a Fair de Feprouvette, tels qu'une pompe a air, des moyens de 
reglage du flux d'air ou de la pression passant a travers Feprouvette dans le 
cylindre de compression, un manometre pour lire la difference de pression 
requise et un debit-metre pour la lecture du debit d'air au travers de 
Feprouvette, et si necessaire une 6chelle graduee en valeurs d'indice 
micronaire ou une table fournissant la conversion des lectures en indice 
micronaire. L'6chantillonnage et le prelevement des eprouvettes se font par 
exemple conformement aux normes NF G 07-050 et NF G 07-062. 

On determine ensuite la masse de Feprouvette. On introduit 
uniform6ment et par petites quantites Feprouvette dans le cylindre de 
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compression et l'on met en place le piston de compression des fibres, que 
Ton verrouille ensuite. On ouvre l'arriv6e d'air a la pression ou au debit 
approprie et on note la difference de pression sur l'echelle de l'instrument. 
Pour des appareils dont l'echelle est graduee en valeurs d'indice 
5 micronaire, on calcule la moyenne des lectures obtenues pour 1' ensemble 
des eprouvettes prelevees sur un m&ne echantillon. Pour des appareils dont 
l'echelle est graduee en d'autres unites qu'en valeurs d'indice micronaire, 
on convertit les lectures directes en indices micronaires a partir de la 
courbe de conversion. 
10 L'indice micronaire representant la masse moyenne des fibres a 

l'unite de longueur, s'exprime en ug/pouce. 

Avantageusement les couches 10 et 20 sont liees entre elles. Elles 
peuvent avoir subi un aiguilletage mecanique ou hydraulique. De 
preference, on procede par liage au moyen de jets d'eau. l'energie 
is appliquee par les jets sur la face comprenant la seconde couche est 
comprise entre 0,7xl0- 3 et lOxlO' 3 kWh/m 1 , selon l'etat des fibres du 
matelas pendant le traitement. 

On a constate avec surprise que des tampons presentant cette 
structure avaient une excellente tenue et une resistance a la rupture 
20 superieure a celle que l'on attendait Cette derniere propriete est importante 
dans une application ou l'on est amene a frotter le tampon sur la peau. Jl 
remplit mieux sa fonction de nettoyage de la surface et libere moms de 
fibres par peluchage. /•. 
. Parmi les fibres a haut micronaire, on sait par exemple que le lrn 
25 beneficie d'une tenacit6 a sec superieure a celle du coton. Elle est comprise 
entre 40 et 60 g/tex contre un intervalle de 25 a 40 g/tex pour le coton. De> 
plus sa tenacite au mouille, condition majoritaire de son utilisation, est 
superieure de 50 a 80% par rapport a celle a sec. 

Ainsi on a compar6 a sec un tampon entierement en coton de 250 
30 g/m 2 a un tampon constitue d'un matelas de coton de m&ne grammage 
auquel on a associe une couche de voiles de carde de fibres de lin de 40 

g/m 2 . , 

Le premier pr6sentait une resistance a la rupture sens marche de 17 
N, alors que la resistance du second atteignait 40 N. On est au-dela de la 
35 valeur attendue qui se limitait a 30N. 

La figure 2 montre un autre mode de realisation dans lequel la 
premiere couche 10 absorbante formee essentiellement de fibres de coton, 
est comprise entre deux couches 20 et 20' de fibres a haut micronaire, telles 
40 que le lin. La premiere couche a un grammage compris entre 30 et 300 



ler depot 

7 



g/m 2 e* chacune des deux couches de fibres de lin a un grammage compris 
entre 1 5 et 120 g/m 2 comme dans le premier mode de realisation. 

La figure 3 montre un autre mode de realisation sous la forme d'un 
non tisse leger, de grammage compris entre 45 et 100 g/m 2 avec une couche 
10 de coton et une couche 20" de fibres a haut micronaire. Les couches 
sont sensiblement de meme epaisseur, faible. Ce non-tisse, par son 
application a un usage cosmetique, peut etre impregne ou non d'une 
solution traitante ou de demaquillage. Ce type de produit est connu sous le 
nom dans le domaine cosmetique de lingette demaquillante ou exfoliante. 

Pour fabriquer un tampon ou une lingette conforme a l'invention on 
prepare par des moyens de nappage textiles connus en soi, une nappe de 
fibres dont le grammage est de preference compris entre 30 et 300 g/m 2 La 
nappe comprend avantageusement au moins 70% de fibres de coton 
blancni. Les fibres le plus souvent utilisees avec le coton sont la viscose ou 
le polyester. On depose sur cette premiere couche de fibres, une deuxieme 
couche constitute d'un ou de plusieurs voiles de carde de fibres naturelles 
blanchies a haut micronaire, par exemple de lin blanchi. Le grammage de 
cette deuxieme couche est compris entre 15 et 120 g/m 2 . Le cas echeant 
on depose une troisieme couche de fibres naturelles blanchies a haut 
micronaire, sur la face opposee de la nappe de coton. 

L'ensemble est guide a travers un poste de liage des couches entre 
elles et de consolidation. Avantageusement il s'agit d'un liage au moyen de 
jets d eau Un proced6 connu d'hydroliage consiste a traiter la structure 
fibreuse a 1 aide de jets d'eau a haute pression, dans le but d'emmeler tout 
ou partie des fibres et de modifier certaines de ses caracteristiques. On 
cherche en particulier par ce precede a en modifier la resistance mlcanique 
et le peluchage. Le matelas de fibres est supporte par une. toile poreuse qui 
se deplace dans une direction perpendiculaire par rapport aux jets d'eau 
Ces derniers sont produits par un appareil comportant une ou plusieurs 
rangees d mjecteurs dispos6s en travers par rapport a la direction de 
deplacement de la nappe de fibres. On realise habituellement les injecteurs 
en usinant des perforations calibrees de forme circulaire, toutes de meme 
diametre et de profil adapte dans une lame metallique. Cette lame recouvre 
un canal de distribution alimente par des pompes fournissant l'eau a une 
pression elevee. 

Pour Implication ici decrite, les jets d'eau sont regies pour apporter 
une energie de 6,6xl0" 3 kWh/m 2 pour la face lin et 0,9x10^ kWh/m 2 sur 
1 autre face. Les fibres s'entremelent sous Paction des jets. Les perforations 
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ont courarament un diametre compris entre 80 um et 200um et sont 
espacees le long de la lame. L'espacement est compris entre 0,5 a 8 mm. 
On trouve dans le commerce des lames metalliques pourvues d'une a trois 
rangees de perforations. 

La toile poreuse, sur laquelle le matelas de fibres est etendu, est 
entrainee le long d'une table plane ou bien sur un cylindre mis en rotation. 
La toile permet a l'eau de traverser la nappe fibreuse, et un moyen 
d' aspiration menage sous la toile en assure l'6vacuation. 

A partir d'un certain grammage ou d'epaisseur de la nappe, ce 
dispositif a pour resultat imm6diatement visible la realisation d'un relief 
forme de lignes continues, rectilignes, paralleles entre elles. Ces lignes sont 
alignees dans le sens de defilement de la nappe par rapport aux injecteurs. 

La nappe peut etre consolidee par des moyens connus autres qui sont 
par exemple le calandrage, l'aiguilletage mecanique ou bien le traitement 
thermique en combinaison avec 1' incorporation de poudres ou de fibres 
fusibles. On seche la nappe le cas echeant. On decoupe ensuite la nappe en 
tampons ou formats individuels. Les moyens de decoupe peuvent par 
exemple etre des emporte-piece ou des couteaux montes sur des cylindres 
rotatifs. 

Selon un autre mode de fabrication, on prepare une premiere couche 
de fibres de coton d'une part et au moins une deuxieme couche de fibres 
naturelles choisies parmi le lin, le sisal, le chanvre le jure et la ramie £qus la 
forme de voiles de carde d'autre part. Les fibres sont ecrues ; elles n' ont 
pas encore subi de traitement chimique de debouillissage et blanchi|nent. 
La nappe formee des differentes couches est traitee par des liquides de 
debouillissage et de blanchiment soit en continu comme cela est decriidans 
le brevet depose par la demanderesse, EP 524268 soit en discontinu selon 
les techniques traditionnelles ou bien telle que decrite dans les brevets 
EP 735 175 et FR 2552120. 

L'op6ration de liage, avantageusement par jets d'eau, est effectuee 
anterieurement ou posterieurement au traitement chimique. 

Les techniques, decrites dans les brevets mentionnes ci-dessus, 
assurent une excellente cohesion des fibres a l'interieur de chaque couche 
et entre les couches, contribuant a la realisation d'un produit 
remarquablement homogene quant a son aspect. 
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Revendications 

1. Article pour le soin de la peau avec un effet de gommage par 
frottement comprenant au moins une premiere et une seconde 
couches exterieures de matieres fibreuses, caracterise par le fait que 
la premiere couche (10, 10") forme un matelas absorbant et est 
composee essentiellement de fibres cellulosiques de faible 
micronaire, en particulier inferieur a 8, et la deuxieme couche (20, 
20', 20") est constituee essentiellement de fibres a haut micronaire, 
en particulier de micronaire superieur a 8, choisies parmi les 
materiaux suivants : lin, ramie, sisal, jute, chanvre, seuls ou en 
melange. 

2. Article selon la revendication precedente dont la deuxieme couche 
(20, 20' 20") comprend au moins 50%, de preference 70% de fibres 
a haut micronaire, et au plus 50% de preference 30% d'autres fibres, 
naturelles, synth6tiques ou artificielles. 

3. Article selon l'une des revendications 1 et 2, dont la premiere couche 
comprend au moins 50%, en particulier au moins 70%, et plus 
precisement 100% des dites fibres cellulosiques, 

4. Article selon la revendication 3 dont les dites fibres cellulosiques de 
faible micronaire sont de coton. 

5. Article selon l'une des revendications precedentes, dont le grammage 
de la premiere couche (10) est compris entre 30 et 300 g/m 2 . 

6. Article selon la revendication 3 dont la premiere couche comprend 
jusqu'a 50%, et en particulier jusqu'a 30% de fibres synthetiques 
et/ou artificielles. 

7. Article selon l'une des revendications 3 a 6 dont la premiere couche 
(10) comprend une nappe de fibres formee par voie aeraulique ou par 
cardage. 

8. Article selon l'une des revendications precedentes dont la premiere 
couche (10) comprend un ou plusieurs voiles de carde superposes. 

9. Article selon la revendication 1 ou 2 dont le grammage de la seconde 
couche (20, 20' 20") est compris entre 15 et 120 g/m 2 . 

10. Article selon l'une des revendications precedentes comprenant un 
troisieme couche (20') constituee essentiellement de fibres a haut 
micronaire, la premiere couche (10) etant disposee entre la deuxieme 
est la troisieme couche. 

11. Article selon l'une des revendications pr6c£dentes dont les fibres 
cellulosiques de la seconde couche sont en lin. 
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12. Article selon Tune des revendications precedentes dont la seconde 
couche (20, 20") et/ou la troisieme couches (20' 5 20") le cas 6cheant 
sont form6es de voiles de carde. 

13. Article selon l'une des revendications precedentes dont la seconde 
couche ou la troisieme couche le cas echeant comprend une nappe 
formee par voie aeraulique. 

14. Article selon Tune des revendications precedentes dont les couches 
sont liees entre elles. 

15. Article selon la revendication precedente dont les couches sont liees 
entre elles par hydroliage. 

16. Article selon l'une des revendications 14 et 15 dont la resistance a la 
rupture est comprise entre 10 et 60 N pour une eprouvette de 25 mm 
de large. 

17. Article selon la revendication prec6dente se presentant sous la forme 
d'une lingette de grammage compris entre 45 et 100 g/m 2 . 

18. Procede de fabrication d'un article selon l'une des revendications 15 
et 16 dont l'energie d'hydroliage appliquee a la face comportant la 
deuxieme couche est comprise entre 0,7xl0" 3 kWh/m 2 et 10x10" 

kWh/m 2 . % J „ 

19. Procede selon la revendication precedente dont les couches de .fibres 
sont formees a partir de fibres narurelles ecrues et sont hydroliees 
avant de subir un traitement chimique de debouillissage et 

blanchiment. • 

20. Procede selon la revendication 18 dont les couches de fibre?; sont 
formees a partir de fibres naturelles ecrues et sont debouil|es et 
blanchies avant d'etre hydroliees. A 
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